LOMOWE
AMPION

Zapraszamy na studia podyplomowe TPM Champion — umiejetnosci i wiedze w zakresie utrzymania ruchu.

Utrzymanie ruchu w praktyce wspdtorganizowane Zapisz sie na studia i zostan Ekspertem TPM w swojej
z uczelnig WSZIB. Kierunek studiow TPM zostat stworzony  organizacji!
z mysla o osobach, ktére chca uzyskac praktyczne

Zapisz sie na studia:

Informacje organizacyjne

L] 4 certyfikaty

° 2 semestry, 10 zjazdow

zajecia w soboty i niedziele, w godzinach

9.00-15.30
° spotkania w formie on-line
° minimum 70% obecnosci na zajeciach
° egzamin dyplomowy

. dostep do platformy szkoleniowej Opexity

Informacje

. warsztaty “SMED”

° mozliwos¢ wziecia udziatu w wyjezdzie do
fabryki Porsche Stuttgart i warsztacie

O kierunku studiéw
TPM Champion

TPM Champion to kierunek studiéw podyplomowych

dla osdéb, ktére chca pogtebic swoja wiedze w zakresie
utrzymania ruchu i zyskac praktyczne umiejetnosci.

W ramach studiéow podyplomowych TPM omdwione
zostana najnowsze technologie i metody, ktére przydadza
sie w codziennej pracy.

6900 zt brutto

Absolwent kierunku bedzie umiat stworzy¢ wizje systemu
zarzadzania utrzymaniem ruchu na podstawie potrzeb
przedsiebiorstwa, a dzieki zajeciom z psychologiem

i przedstawicielem dziatu HR — inspirowa¢, motywowac

i rozlicza¢ zespdt wdrozeniowy. Studenci kierunku TPM
Champion wezma czynny udziat w projektowaniu, badaniu,
analizowaniu i wprowadzaniu nowych rozwigzan w
obszarze utrzymania ruchu.

Wiecej znizek znajdziesz na naszej stronie
internetowej!

Waznym atutem programu studiéw jest analiza SMED
—symulacja szybkiego przezbrojenia przy wykorzystaniu
specjalnych narzedzi szkoleniowych.

© kierunku




PROGRAM STUDIOW

Wstep do koncepcji TPM i wskazniki

Przedstawienie podstaw Total Productive Maintenance jako podejscia do ulepszania na styku wspétdziatania cztowieka z maszynami i
procesami w catej organizacji. Uczestnicy dowiedzg sie o tym, co najwazniejsze w podejsciu TPM oraz jak rozpocza¢ jego wdrazanie we
wiasnej firmie.

Program zajec:

Przedstawienie genezy powstania oraz historii rozwoju TPM.

Definicja TPM, wykorzystanie.

Koszty zarzadzania awariami.

Podstawowe straty ktére moze wyeliminowac TPM.

Optacalnos¢ wdrozenia TPM w organizacji — bezposrednie korzysci z wdrozenia.
Organizacja tradycyjna vs. organizacja TPM.

Filary TPM.

Zarzadzanie zmianami w organizacji podczas wdrazania TPM.
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Zagadnienia autonomicznego utrzymania ruchu jako pierwszego kroku przy wdrazaniu TPM.

Zrodta danych w procesach przemystowych

Program zajec:

Zrédta danych w procesach przemystowych.

Big Data.

Omowienie pojecia — Key Performance Indicators (KPI).
Zasady wyznaczania KPI.

Wizualizacja i monitorowanie KPI.

R NN

Wybér i interpretacja wskaznikéw w obszarach operacyjnych firmy (produkcja / jako$é/ utrzymanie ruchu / logistyka).

Wprowadzenie do koncepcji Lean Management

Lean Manufacturing, czyli produkcja odchudzona, to system zarzadzania produkcja, ktérego celem jest likwidacja metodami organizacyjnymi
wszelkiego rodzaju strat poprzez: poprawienie jakosci produktu, realizacje dostaw na czas, racjonalne wykorzystanie zasobdéw (w tym czasu),
redukcje zapaséw magazynowych. W trakcie zaje¢ zostang przedstawione podstawowe zagadnienia koncepcji Lean Management.

Program zajec:

1. Wprowadzenie do Lean Manufacturing Toyota Production System.
2. Identyfikacja i rodzaje strat.

3. Wdrazanie - etapy, putapki.

4.  Podstawowe narzedzia Lean Manufacturing.

Metoda 5S

Zajecia skupiajace sie na przedstawienie prawnych aspektéw zwigzanych z zakupami w organizacjach. W trakcie zjazdu poruszane sa kwestie
rodzajéw swiadczen oraz umaow zawieranych z klientami.

Program zajec:

Przedstawienie genezy metody 5S.

Omowienie 5 krokdw metody 55 wraz z przyktadami.
Korzysci z wdrozenia systemu 5S w organizacji.

5S a system motywacyjny pracownikow.

Audit 5S - narzedzie do samooceny i kontroli.
Zarzadzanie dziatami poauditownymi.

Noup NN

Przyczyny porazek — czyli dlaczego system 5S nie dziata?



Autonomiczne Utrzymanie Ruchu

Program Autonomous Maintenance jest jednym z podstawowych filaréw TPM i ma na celu stworzenie i wprowadzenie jako zasady
odpowiedzialnosci za utrzymanie wyposazenia w odpowiednim stanie na poziomie jego operatoréw. To odejscie od standardowego
podejscia reprezentowanego przez dziat utrzymania ruchu i produkcje, czyli ,ja produkuje — ty naprawiasz”. Podkreslenie roli strony

produkcyjnej w utrzymaniu dobrej efektywnosci parku maszynowego.

Program zajec:

Wprowadzenie do Autonomous Maintenance.

Proces wdrazania AM, 7 krokéw do perfekcji.

Korzysci oraz problemy wynikajace podczas wdrozenia.

W jaki sposéb system 5S wptywa na prowadzenie dziatan AM.

,Dzien Maszyny” czyli przywrécenie maszyny do stanu pierwotnego i poczatek budowy $wiadomosci AM.
Pojecie systemu Red-Tag. Do czego stuzy i jak moze pomdc w prowadzeniu dziatarh naprawczych.

Mapa wyciekdéw. Jak jg tworzy¢ i wykorzystac do pdzniejszego tworzenia harmmonogramu czyszczenia.
Analiza miejsc trudno dostepnych i zrédet zanieczyszczen.

Metodologia Problem Solving jako narzedzie wspomagajace eliminacje zrédet problemow.
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10. Ogodlny przeglad maszyny i wyposazenia i tworzenie plandéw przegladéw AM.

1. Wizualizacja jako narzedzie wspomagajgce utrzymanie AM.

12. W jaki sposéb szkoli¢ i przygotowac operatoréw do prowadzenia samodzielnych dziatan z zakresu AM.

13.  Coto jest One Point Lesson i jak ja tworzy¢.

14.  Samo inspekcja, czyli kontrola z poziomu operatora. Metody wizualizacji przydatne przy wykonywaniu kontroli.
15.  Ciggte doskonalenie i usprawnianie parku maszynowego w mysl zasady ,Zero defektow”.

Problem Solving i metoda 8D

Zajecia ukierunkowane sa na praktyczne opanowanie klasycznych metod rozwigzywania probleméw procesowych, stosowanych zaréwno
w zaktadach produkcyjnych. Program koncentruje sie na praktycznym przekazaniu wiedzy niezbednej do skutecznej identyfikacji przyczyn
Zrédtowych problemoéw. Kazdy z elementéw zajec poparty jest analiza case studies oraz ¢wiczeniami. Druga czes¢ zajec skupiona bedzie

na metodzie rozwigzywania problemdw opartej na osmiu krokach. Zawiera w sobie podstawowe elementy definicji problemu, jego opisu
oraz usystematyzowanego sposobu jego rozwigzania. Poczynajac na opisie problemu, poprzez dziatania tymczasowe, analize problemu
oraz wybor rozwigzan metoda ta pozwala zapoznac sie z wszystkimi krokami, ktére beda miaty zastosowanie w problemie reklamacyjnym u
klienta, jak réwniez szeregu wewnetrznych problemaw, z jakimi zmaga sie dana organizacja.

Program zajec:

Czym jest problem i dlaczego powstaje?
Definiowanie problemu 5W2H.

PDCA.

San Gen Shugi.

Analiza Pareto.

Filozofia Kaizen, Kota Jakosci i ich wykorzystanie.

NoUAWN

Usystematyzowana metodologia rozwigzywania problemaéw - 8D.
D1 Powotanie zespotu.
Dobér cztonkdw zespotu, role w zespole, ustanowienie zasad.
D2 Opis problemu.
Zebranie informacji o problemie. Omoéwienie metody 5W2H, ¢wiczenie.
D3 Tymczasowe dziatania korygujace.
D4 Analiza przyczyn niewykrycia problemu.
D5 Poszukiwanie przyczyn zrédtowych problemu.
Wykorzystanie narzedzi Burza mézgdw, Ishikawa, 5XWHY, Diagram zaleznosci, ¢wiczenia.
D6 Wyszukiwanie koncepcji rozwigzan.
Wykorzystanie Matrycy priorytetow.
D7 Wprowadzenie akcji zapobiegawczych, weryfikacja dziatan.
D8 Whnioski i standaryzacja.

Digital Twin

Szkolenie przedstawia nowoczesne rozwigzania wspomagajace zbieranie danych produkcyjnych, na podstawie ktérych mozliwe jest st-
worzenie cyfrowych blizniakéw w zaawansowanych programach do symulacji komputerowej oraz wykorzystanie symulacji do przeprowadza-
nia eksperymentdw i testowania hipotez optymalizacyjnych.

Program zajec:

1. Dane dotyczace czasu, ruchu i zdarzen w systemie produkcyjnych



2. Pozyskiwanie i analiza danych dotyczacych ruchu obiektéw w funkcji czasu na hali produkcyjnej (system Real Time Location System):
budowa systemu,
case study,
implementacja i ograniczenia systemu.
3. Pozyskiwania i analiza danych dotyczacych pracy maszyny:
Jnteligentne” sensory,
TIMES jako przyktad systemu MES.
4. Digital Twin jako narzedzie pozwalajace na modelowanie 3D ztozonych systemdw produkcyjnych i ustugowych oraz testowanie scenari-
uszy optymalizacyjnych:
przyktady wykorzystania symulacji komputerowej i modeli 3D w firmie przemystowej,
symulacja komputerowa w praktyce — wykorzystanie programu FlexSim do przeprowadzanie eksperymentdéw symulacyjnych —
case study.

Gospodarka magazynowa w dziale UR

Celem szkolenia jest zapoznanie pracownikéw UR z metodami redukcji kosztéw zakupow czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych
oraz prawidtowa gospodarka materiatowo-narzedziowa w przedsigbiorstwie.

Program zajec:

1. Procesy utrzymania ruchu w przedsiebiorstwie.
2. Zarzadzanie kosztami utrzymania ruchu.
3. Zarzadzanie zapasami czesci zamiennych i materiatow.
Definicje zapasow.
Sposoby zbierania danych o stanie zapaséw czesci zamiennych.
Okreslenie kryterium waznosci czgesci zamiennych.
Identyfikacja i kategoryzacja posiadanych czeséci zamiennych.
Kategoryzacja metoda ABC.
Okreslenie poziomodw bezpieczenstwa.
Okreslenie optymalnej partii zamdwienia materiatow (EOQ, ROP).
4. Organizacja magazynu czesci zamiennych.
Metodologia organizacji magazynu czesci zamiennych.
Wprowadzenie magazynow podrecznych.
Wykorzystanie magazyndéw konsygnacyjnych.
5. Zakupy narzedzi, czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.
Narzedzia systemu Pull w zastosowaniu do czeséci zamiennych.
Wykorzystanie metodologii Kanban.
Wizualizacja w magazynie czesci zamiennych.
7. Ocena poddostawcow.
Doskonalenie systemu zarzadzania czesciami zmiennymi.

Reliability Centered Maintenance

Reliability Centered Maintenance to zintegrowana metodologia w obszarze utrzymania ruchu ukierunkowana na niezawodnos$¢. Zajecia
z zakresu RCM obejmuja zagadnienia dotyczace tworzenia pakietu zadan obstugi technicznej maszyn roboczych, stworzenie wiasciwych
programow profilaktycznych dla tych maszyn oraz oszacowane tych zadan pod wzgledem iich wykonywalnosci i kosztéw z nimi zwigzanych.

Program zajec:

Wprowadzenie do Reliability Centered Maintenance.

Podziat funkcjonalny maszyn i urzadzen.

Opis budowy maszyny i urzadzenia.

Maksymalna ilos¢ poziomow podziatu.

Techniki okreslania poziomoéw (obiekt, system, podsystem, zespot, komponent).
Analiza FMEA.

Nastepstwa uszkodzen.

Podziat nastepstw uszkodzen na dwie gtdwne grupy.

Diagram decyzyjny nastepstw uszkodzen.

Okreslenie zadan profilaktycznych na podstawie diagramu decyzyjnego.
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Skrécona metoda prowadzenia RCM.



Leadership

Program zajec:

1. Istota przywdédztwa:
Przywoédztwo a zarzadzanie.
Cechy przywddztwa.
Zachowania wpisane w efektywne, pozytywne przywddztwo.
2. Sytuacyjne podejscie do przywddztwa:
Zarzadzanie wg Blancharda.
Przywoédztwo na poszczegdlnych etapach rozwoju zespotu.
Podejscie indywidualne do pracownikéw w zaleznosci od ich poziomu kompetencji i motywacji.
3. Zarzadzanie sytuacjami trudnymi:
Rola komunikacji i sprawnego przeptywu informacji w budowaniu i utrzymywaniu autorytetu.
Style rozwigzywania konfliktéw.
Konstruktywne, indywidualne i zespotowe rozwigzywanie sytuacji trudnych i problematycznych.
Asertywnos¢ i panowanie nad emocjami w rozmowach ze wspdtpracownikami — podstawy inteligencji emocjonalnej.

Prewencyjne Utrzymanie Ruchu

Prewencyjne Utrzymanie Ruchu jest istotng czescig TPM, ktdra juz na etapie wdrozenia przynosi wymierne rezultaty. Jest to system do
rozwijania efektywnego dziatania dla wszystkich prac utrzymania ruchu. Wdrazane jest m.in. po to, by likwidowa¢ opdZnienia ze wzgledu na
dostepnos¢ materiatow, narzedzi, okresla¢ obcigzenie praca w taki sposob, aby zapewnic¢ jak najwydajniejsze obsadzenie zatoga oraz okresla¢
zapotrzebowanie na materiaty i ustugi wspomagajace, aby zapewnic jak najnizszy poziom inwestycji.

Program zajec:

1 UR prewencyjne — wprowadzenie.
Miejsce utrzymania ruchu i dziatéw technicznych w organizacji.
Nowoczesne UR w aspekcie metodologii, kosztow, niezawodnosci i ukierunkowania pracownikéw.
Koszty utrzymania reakcyjnego i prewencyjnego w firmie.
2. Prewencyjne utrzymanie ruchu.
Metody zapobiegania awariom.
Metody planowe - Planned Maintenance.
Metody predykcyjne — Predictive Maintenance.
Metody proaktywne — Proactive Maintenance.
3. Utrzymanie planowo-zapobiegawcze — Planned Maintenance.
Wprowadzenie do planowego UR.
Klasyfikacja maszyn - przypisanie waznosci.
Inspekcje i konserwacje maszyn.
Modyfikacja konstrukcji maszyn.
Projektowanie nowych inwestycji.
4. Utrzymanie na podstawie stanu technicznego — Condition Based Maintenance (CBM).
Wprowadzenie do CBM.
Monitorowanie stanu technicznego — metody, narzedzia i praktyczne uwagi.
Przeglad modeli diagnostycznych.
Predykcyjne UR - Predictive Maintenance.
Wdrazanie utrzymania predykcyjnego.
5. Doskonalenie prewencyjnego UR.
Kluczowe metody optymalizacji prewencyjnego UR.
Analizy niezawodnosciowe.
Zbieranie danych na temat awarii i innych kluczowych zdarzen eksploatacyjnych.
Zarzadzanie prewencyjnym UR.
6. Planowanie przegladdéw i remontow.
Wprowadzenie do Planowania.
Rola Planisty UR.
Metody Planowania i Harmonogramowania dziatarh UR.
Opracowywanie planéw prewencyjnych.
7. Magazyn czesci zamiennych.
Klasyfikacja czesci zamiennych — dostepnoscé.
Zarzadzanie magazynem czesci zamiennych.
8.  Poziom Obstugi Technicznej.
Wskazniki do pomiaru poziomu obstugi UR.
System Zlecer Pracy - rodzaje, budowa.
Harmonogramowanie dziatarh UR.
9. Wykorzystanie systeméw CMMS do Planowania i Harmonogramowania.
Modut do rejestrowania awarii.



Modut do planowania pracy stuzb UR.
Modut do zarzadzania magazynem czesci zamiennych.
Modut do przeprowadzania analiz.

Auditor Wewnetrzny ISO 14001 i ISO 45001

Zajecia kierowane s3 do oséb odpowiadajacych w organizacji za zarzadzanie srodowiskiem oraz bezpieczenstwem i higieng pracy, auditoréw
i przysztych auditoréw ISO 14001 i ISO 45001 oraz kandydatow na auditoréw. Szkolenie pozwala takze osobom odpowiedzialnym za
zarzadzanie produkcja w organizacji spojrze¢ szerzej na kwestie zwigzane z ochrong srodowiska oraz BHP.

Program zajec:

Wstep do znormalizowanych systemow zarzadzania.
Wymagania ISO 14001.

Wymagania ISO 45001.

Integracja systemow zarzadzania.

Dokumentowanie systemu.

Audit systemu ISO 14001 i ISO 45001.

Cwiczenia praktyczne.
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Predykcyjne Utrzymanie Ruchu

Program zajec:

1 Wprowadzenie do Predykcyjnego Utrzymania Ruchu:

Cele i korzysci wykorzystywania Predykcyjnego Utrzymania Ruchu w organizacji,
Gtéwne metody i narzedzia wykorzystywane w Predykcyjnym Utrzymaniu Ruchu,
Identyfikacja kluczowych wskaznikéw do monitorowania oraz systemu zbierania danych,
Strategie wdrazania predykcyjnych modeli utrzymania ruchu,

Integracja systemow monitorowania i alarmowania,

GRS

Zarzadzanie zmianami i optymalizacja proceséw:
Zarzadzanie ryzykiem i adaptacja do zmian w Srodowisku produkcyjnym,
Optymalizacja proceséw w oparciu o wyniki predykcyjnego utrzymania ruchu.

PRZEDEUZAMY PROMOCJE - PRZY ZAPISIE NA STUDIA DO 30.07.2024

Warsztat
i zwiedzanie fabryki
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STUDIA PROWADZA

Dominik Herdd

Trener oraz konsultant w zakresie Lean
Manufacturing. Doswiadczenie zdobywat w
branzy automotive oraz branzy spozywczej na
stanowiskach Inzyniera ds. Ciggtego Doskonalenia,
Kierownika ds. Ciggtego Doskonalenia oraz
Specjalisty ds. Doskonatosci Operacyjnej. W ramach
swoich obowigzkdéw prowadzit projekty dotyczace
optymalizacji layoutdw, zmian layoutowych,
warsztaty optymalizacyjne Hoshin, SMED, 5S, VSM.
Zarzadzat Dziatem Technologii w autonomicznym
wydziale produkcyjnym, w sktad ktérego wchodzito
ponad 20 linii produkcyjnych. Brat udziat we
wspottworzeniu i rozwijaniu programu Doskonatosci
Operacyjnej opartej o metodologie TPM, gdzie
petnit funkcje Lidera filaru Lean Business Process
(LBP), Vice-lidera filaru Planned Maintenance (PM),
oraz cztonka filaru Autonomous Maintenance
(AUR). Absolwent Akademii Gérniczo-Hutniczej na
kierunkach Zarzadzanie Produkcjg oraz Zarzadzanie
Jakoscig w przedsiebiorstwie.

Barttomiej Tomczynski

Trener oraz konsultant LUQAM w zakresie narzedzi
optymalizacyjnych. Swoje doswiadczenie zdobywat
m.in. na stanowiskach, takich jak Koordynator Lean
Manufacturing, Kierownik zmiany, Inzynier rozwoju
procesow. Do jego gtdwnych zadan nalezato m.in.
wdrazanie i koordynacja systemow usprawniajacych
produkcje z zakresu Lean Manufacturing, czy analiza
procesow produkcyjnych. Wsréd osiagniec nalezy
wyrozni¢ wspottworzenie, a w dalszej kolejnosci
prowadzenie wewnatrz organizacyjnej akademii,
ktéra ma na celu propagowanie zasad szczuptej
produkcji wsréd wszystkich pracownikow.

Cezary Fanselow

Trener oraz konsultant w LUQAM. Posiada bogate
doswiadczenie zawodowe zdobyte m.in. w koncernie
miedzynarodowym motoryzacyjnym, gdzie pracowat

na stanowisku Managera zarzadzajgcego ponad

100 osobowym zespotem. Przeprowadzit kilkaset
szkolen dla firm z branzy motoryzacyjnej, medycznej,

spozywczej, AGD i innych. Praktyk z zakresu

zarzadzania i doskonalenia proceséw produkcji z
wykorzystaniem narzedzi Lean, takimi jak: Japonskie

techniki 5S, VSM - Value Stream Mapping, TPM - Total
Productive Maintenance, Lean Manufacturing Basics,
Principles and Techniques, Zasady i narzedzia jakosci.

Kontakt

Anna Banys
Opiekun studiow podyplomowych

+48 730 822 627
student@lugam.com



